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« 1988 - Started as Samsung Heavy Industries Machine Tools Business

= 19889 - Horizontal and vertical machining center technology partnership with OKK japan

+ 19917 - Turning center and vertical machining center technology partnership with Mari Seiki
= 1996 - 5-sided processing center technology partnership with Toshiba

+ 1999 - Spun out from Samsung Aeraospace Industries and established SMEC Co,, Ltd

SMEC
Company
Engineering

Machine Tools
Samsung

SL 4500/4500X/4500L/4500XL
A Type : 18[15)"
B Type: 21°
C Type: 24"

Strongest in its class with superb structural design
Simultaneous heavy duty and precision turning

- 45 degree torgue tube type bad to support heavy duty turning
- Significantly reduced non-cutting time and effident turning
- Loww-center of gravity reducing vibration, thermal deformation and improving rigidity
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An innovative high precision, heavy duty CNC Lathe,
integrated with all of SMEC's advanced technology

- SL 4500 series
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Highly Reliable and Rigid Structural Design
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SL 4500 (High Speed Hydraulic Turret)

02sec(60Hz)  Std:12/Opt: 10 stations
High Speed, Heavy Duty Hyd, Index Turret
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SL 4500M (BMT High Speed Turret) Turret Torque Diagram(BMT75)
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Rigid 45 degree Slant Bed
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SMEC Machine Tools

Pre-tensioned and
Double Anchored Ballscrews
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High Precision

Roundness

Surface Roughness

Cutting candition

Tool

Material | ALTE Al
Cutting speed | 22
Feedrate

Depthofcut | [1°
Outer diameter |

Filter |

Model : SL 4500

Processing Speed

Turning Performance (material:SMASC) SL 4500LM

Heaw-duty cutting (0.D) (32mmx32mm qualified tooh |
367 rpm

10 mm <Spindle Load 65%>

0.4 mm/rev

Optional Accessories
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Standard Accessories

SL 4500 serigs

Optional Accessories
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=157 hollow 2 laas chick (A Tvpe)

= 18" hollow 3 =ws chuck (ATypel

- 21" hollow 3 Jaws chidk (B Type)
24" hollow 3 jawrs chiuds (C Typel

~Chuck clamp cenfirmation

- Chuck clamp foat saich

~Chuck pressure siich

-Cooknt susten

- Boor interodk

~Full splash guard wath coclant tank

- Jaw feolt Jset, hard 1set)

- Levaling unit

- Wam spndle cnentation
ManualbPart |5t (1se

~Patral bamip (2 colors)

~Safety precaunon name plate

~Takstock [programmable)

=Tl i

~Tesal hinders

~Wiork hight (LEDY amp)

- A Blcaer
= Ar concitionens (slectric cabingt)
= Af gun

Autodoor

- Bar Fescer Interface
= Chips buschet

- Chips convewsr

= Cookant biower

- Coalant chilier

- Coolant gun

- Coolant level switch
» Counter (tatal, mutti, tool, workd
- Coal pressure chucking
Cal st collechor
= i shamrmer
- Fobot mierface
= Special chuck
- Steady rest (single, dual)
- Todl presetter (manualiautol
- Transfoammer




Machine Dimensions LRt £ Major Specifications

5L 4500 5L 4500M
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Major Specifications

DESCRIFTION
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FANUC Q%VSF

Fanuc Manual Guide i

Reduzieren Sie den Zeitaufwand bei der Uberfiihrung lhrer Zeichnungen in
die Produktion:

Mit dem FANUC MANUAL GUIDE i lassen sich sowohl einfache als auch
hoch komplizierte Maschinenzyklen inklusive Dreh-, Fras-, Bohr- und Mess-
zyklen schnell und einfach umsetzen. Dabei unterstiitzt die Software Sie
durch intuitive interaktive Benutzerfiihrung sowie spezielle Funktionen zur
einfachen Teileprogrammierung und Simulation.

L R

10 H1 Toidl <u2> ;
1l G54 :

12 G97 S1008 HM303 :

Merkmale:
: « Bedienerfreundliche Programmierumgebung
BB « Erweiterte Zyklusbearbeitung (Drehen und Schleifen)
EEE BEER . Leistungsstarke Profilberechnung
F EEER FEEE BE « Nahtloser Umgebungswechs.el
CEDEDCEDRNE O _ D _EDE ?\//lveegszzitlge\éerwaltungsfunktlon

EBE BEEERERNEEE B « Restschnitt

« Bearbeitungssimulationen

BEH Die benutzerfreundliche Software MANUAL GUIDE i zur Fertigungspro-
Ll grammierung vereinfacht den Betrieb Ihrer Maschine. Die innovative Pro-
212120 grammierung ermoglicht die Entwicklung von der Zeichnung zum Werk-
stlick in kirzester Zeit. Dank MANUAL GUIDE i die CNC-Maschinen von
0| N FANUC schnell und einfach fir Dreh-, Schleif- und Verbundbearbeitungs-
EEEB prozesse programmiert werden.

Selbsterklarende Meniis und grafische Simulationen fiihren den Benutzer
durch die Programmierung, was selbst bei komplexen Bearbeitungsvorgan-
gen zu hocheffizienten Ergebnissen fiihrt.




SIEMENS -

HE/UES/ TEST_SHOPTURH_MM_SCHMIER/ SHIFTURH_FMM

__. Siemens Sinumerik 828D

Mehr Produktivitat mit SINUMERIK 828D
— Smart Operation

Robuste MultiTouch-Bedienung
kombiniert mit SideScreen

Fir Werkstatt, Lohnfertigung und Grofsserienfertigung sind hochproduk-
tive Automatisierungslosungen gefragt, die den Weg in die Digitalisierung
begleiten.

Ob Einzelteil- oder Massenfertigung, einfache oder komplexe Werkstiicke -
die SINUMERIK CNC-Losungen bieten Werkzeugmaschinenbetreibern im-
mer die passende Losung fir ihre Anforderungen.

Durch die tagliche Nutzung von mobilen Geraten wie Smartphones, Tablets
oder Computern haben wir eine bestimmte Art der Interaktion mit Maschi-
nen entwickelt. Werkzeugmaschinen bilden hier keine Ausnahme mehr.

« Der Trend zu grofseren Bildschirmen eroffnet die Moglichkeit, zusatzli-
che anpassbare Fenster in das HMI einzubinden.

- Anderung des Bildseitenverhéltnis von 4:3 in 16:9.

« Zugleich stehen Losungen bereit, mit denen die Benutzeroberflache in-
dividuell an die Anforderungen der Kunden angepasst werden kann.

« So kann der Maschinenbediener wesentlich mehr Informationen parallel
betrachten.
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